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Checkliste - Auslequng

Teilebezeichnung

TeilegréBe Lange / Breite / Héhe

Aussehen des Bauteils
Wellenférmig / scheibenférmig
Geometrisch unbestimmt

Bitte Zeichnung / Skizze beilegen

Teilegewicht

Muster zugesandt ja/nein

Attribute an Werkstlicktrager

Gewiinschte Werkstlicktrager-Gré e
Lénge / Breite / Hhe

Teilehandling

- Manuelles Handling ja/ nein

- Automatisiertes Handling ja / nein
- An welchen Stellen wird gegriffen
,Heilige Stellen® vorhanden ja/nein

Gefordertes Teileraster / Abstande

Vorgegebene Nesttoleranzen

Schutzbedirftigkeit aufzunehmender Teile

Stapelbarkeit ja/ nein
- Verdrehgesichertes Stapeln notwendig
- Stapelgenauigkeit im Turm

Wascheigenschaften ja/nein
- In welchen Medien wird gewaschen
- Wird der WST geschwenkt / gedreht

Oberflachen-Anforderung
- Stahl galvanisch verzinkt
- Stahl pulverbeschichtet
Edelstahl elektropoliert

- Alu eloxiert

- Alu naturbelassen

Weitere Anforderungen / Bedarfsmenge

Technische Anderungen vorbehalten Release 07/2011
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